AS EVR Infra tegevuseeskirja (kinnitatud AS EVR Infra
juhatuse otsusega nr 104) lisa loetelus
nimetatud dokument nr 105

Rahvusvahelises liikluses ringlevate vagunite automaatpidurite
kontrollpunktide ja piduriseadmete remondi automaatosakondade
atesteerimise maéarus.

1. Uldstted

1.1 Kéesolev  rahvusvahelises  liikluses ringlevate  vagunite
automaatpidurite  kontrollpunktide ja  piduriseadmete  remondi
automaatosakondade atesteerimise matrus (edaspidi tekstis nimetatud —
mddrus), mis on vilja t66tatud juhindumiseks rahvusvahelises liikluses
SRU riikide, Gruusia, Liti Vabariigi, Leedu Vabariigi, Eesti Vabariigi
raudteedel ringlevate vagunite automaatpidurite kontrollpunktide ja
piduriseadmete remondi automaatosakondade atesteerimise libiviimisel.

1.2. Méérus laieneb jargmisele:

- automaatpidurite kontrollpunktid (AKP) - vagunite
automaatpiduriseadmete remondi jaoskonnad, millel on kogu tehniline
varustus ja seadmed igat liiki vagunite piduriseadmete lahtivStmiseks,
remondiks ja katsetamiseks, samuti kontrolli- ja katseseadmed, mis
automaatselt registreerivat Ohujagajate pea- ja magistraalosade,
pidurdusreziimide —automaatregulaatorite ja piduri hoobiilekande
automaatregulaatorite kontrollitavaid parameetreid

- automaatosakonnad (AO) — vagunite automaatpiduriseadmete
remondi jaoskonnad, millel ei ole téielikku tehnoloogilise varustuse ja
seadmete loetelu (lihe v8i mitme positsiooni puudumine) vagunite
piduriseadmete lahtvGtmiseks, remondiks ja katsetamiseks, mis on
varustatud ka kontrolli- ja katseseadmetega, mis automaatselt
registreerivat  kontrollitavaid  parameetreid  Shujagajate pea- ja
magistraalosade, pidurdusreZiimide automaatregulaatorite ja piduri
hoobiilekande automaatregulaatorite katsetamiseks.

1.3. Kéesolev madrus kehtestab AKP ja AO atesteerimise libiviimise
korra Giguse saamiseks teostada vagunite piduriseadmete remonti ja
katsetusi, et kindlustada remonditud piduriseadmete karakteristikute ja
todnéitajate stabiilsus vagunite ekspluatatsiooni remontidevahelise tihtaja
jooksul, ja AKP-le ja AO-Ie esitatavad nduded atesteerimisel 1abiviimisel.

1.4. Kehtestatakse kolm liiki AKP-de v3i AO-de atesteerimist igusele
teostada remonti ja katsetada vagunite piduriseadmeid:



esmane atesteerimine - toimub taasmoodustatud AKP voi AO
kasutussevotmisel;

perioodiline (plaaniline) atesteerimine - toimub 1 kord 5 aasta jooksul;

erakorraline (plaanivédline atesteerimine) - toimub AKP vdi AO
iimberkorraldamisel, korvalekaldumiste korral AKP-le voi AO-le
esitatavatest ndudmistest, mis on avastatud raudteeadministratsiooni voi
tehnilise jdrelevalve ameti kontrollidega, samuti reklamatsiooni saamise
korral seoses remondi kvaliteedi ja remonditehnoloogia rikkumistega.

2. AKP ja AO atesteerimise kord

2.1. Atesteerimise (esmase, perioodilise v0i erakorralise) labiviimise
ettevalmistamiseks méadrab selle ettevotte juht, mille koosseisu AKP voi
AO kuulub, oma korraldusega atesteerimise t66komisjoni koosseisus:
peainsener (tehnikadirektor) v&i ettevdtte tehnilise arengu eest vastutav
juht - komisjoni esimees;

ettevotte allliksuse juht vdi spetsialist, kes tegeleb tehnilise arengu ja
remonditehnoloogia véljatdotamise ja selle jérgimise, vagunite
remonditud piduriseadmete katsetamise ja vastuvStmise kiisimustega;
ettevotte selle alliiksuse esindaja, mis vastutab tdokaitse klisimuste eest;
ettevotte metroloogiateenistuse esindaja;

ametiisik, kes teostab remondist vastuvttu

meister, AKP vo1 AO.

2.2. Atesteerimise t&0komisjon viib ldbi AKP vdi AO esialgse
atesteerimise ja valmistab ette nende esitamise atesteerimisele, lisades
sellele akti atesteeritava AKP voi AO vastavuse kohta

"AKP-le ja AO-le esitatavatele nduetele atesteerimisel 1abiviimisel", mis
on sétestatud kdesoleva médruse punktis 3.

2.3. AKP v8i AO esitamine atesteerimisele ettevStte juhi allkirjaga,
millele on lisatud ettevdtte juhi kinnitatud vagunite remondi litsentsi ja
atesteerimise t0okomisjoni akti koopia, saadetakse AS-i Eesti Raudtee.

2.4. AKP vdi AO esitamine atesteerimiseks peab sisaldama jargmisi
pdhijaotusi, mis kajastavad jargmist:

2.4.1.- AKP v&i AO iseloomustus

2.4.2. - remondit66de teostamise organisatsioonilis-tehnoloogiline tase



2.4.3.- AKP voi AO tehnilise varustuse ja metroloogilise varustuse tase -
tehnoloogilise varustuse ja seadmete, kontrolli- ja katseseadmete,
kontroll-m&oteseadmete loetelu

2.4.4. - vajaliku too6tajate koosseisu olemasolu ja personali kutsealase
ettevalmistuse tase

2.4.5. - AKP v8i AO t36 tehnoloogiline protsess, mille on kinnitanud
ettevotte juht, milles on ka t6okaitse tagamise jaotis

2.5. Ettevotte atesteerimise to0komisjoni materjalid on AKP v&i AO
atesteerimise lébiviimise aluseks atesteerimiskomisjoni poolt AS Eesti
Raudtee esindaja eesistumisel koos tehnilise jirelevalve ametiga.

2.6. AKP v&i AO atesteerimise atesteerimiskomisjoni koosseisu kuuluvad
ka:

AS Eesti Raudtee esindajad

selle ettevotte juht, mille koosseisu AKP v&i AO kuulub
raudtee-ettevdtjate vagunimajanduse padevad esindajad.

2.7. Atesteerimiskomisjon viib AKP vdi AO atesteerimise labi
valjasdiduga atesteeritavasse ettevGttesse ja juhindudes kédesoleva
médruse punktist 3 ("APK-le ja AO-le esitatavad nduded atesteerimise
ldbiviimisel") ja kehtivast vagunite pidurite remondi juhendist, mis on
kooskdlastatud Raudteetranspordi ndukogu raudteeadministratsioonide
vagunimajanduste volitatud spetsialistide komisjoni poolt. Atesteerimise
labiviimisel wuurib komisjon atesteerimise tookomisjoni materjale,
vormistab vastava AKP v3i AO atesteerimise akti Lisale 1 vastaval
vormil diguse kohta teostada piduriseadmete remonti esmase
atesteerimise korral v3i diguse kinnitamise kohta teostada piduriseadmete
remonti  perioodilise  v&i  erakorralise  atesteerimise  korral.
Atesteerimisaktile kirjutavad alla kdik komisjoni liikmed.

3. AKP-le ja AO-le esitatavad nduded atesteerimise l8biviimisel

3.1. Atesteerimisele kuuluva AKP vdi AO tootmisjaoskondade ja
remondipositsioonide loetelu on toodud kéesoleva korra Lisas 2
3.2. AKP v0i AO atesteerimisel hinnatakse AKP v8i AO t§
organisatsioonilis-tehnoloogilist taset:
remondipositsioonide tehniline varustus ja metroloogiline varustus
kasutatav protsess ja selle jargimine
AKP ja AO tootajate koosseis
personali kutsealase ettevalmistuse tase
to6tingimused ja -kaitse;



3.3. AKP v&i AO t66 tehnoloogilise varustuse ja metroloogilise varustuse
taseme hindamisel vOetakse arvesse jirgmist:

pOhiseadmete, tOste-transpordiseadmete olemasolu ja seisukord ja
nende vastavus tehnoloogilise protsessi nduetele; (Soovitatavate
pOhiseadmete ja tdste-transpordiseadmete loetelu on toodud kéesoleva
madruse Lisas 3);

olemasolu ja seisukord jirgmise osas: tehnoloogiline varustus,
tarvikud, instrumendid ja katsestendid, automaatsete kontrolli- ja
katsesiisteemidega stendid kontrollitavate parameetrite automaatse
registreerimisega, mida on kontrollitud (atesteeritud) vastavuses
kehtivate Oigusaktidega, selliste kontroll-md&teseadmete kontrolli
(atesteerimise) olemasolu ja Oigeaegsus, mille loetelu on toodud
kdesoleva médruse Lisas 3 automaatpidurite kontrollpunktide ja
automaatosakondade atesteerimise kohta, mis kinnitati SRU
litkkmesriikide Raudteetranspordi N&ukogu 53. istungil (20.-21.
oktoobril 2010. aastal Vilniuses);

vagunite piduriseadmete remondil kasutatavate varuosade, té0stuslike
kummitoode ja maéérete olemasolu mahus, mis on vajalik vagunite
remondiprogrammi tditmiseks, ja vastavalt remontidevahelisel ajal
piduriseadmete garanteeritud ekspluatatsiooni tagamise
tehnoloogilisele protsessile

normatiiv-tehnilise dokumentatsiooni olemasolu, mis on vajalik
vagunite pidurisecadmete remondiks, sealhulgas instruktsioonid,
juhendid ja muud dokumendid vagunite piduriseadmete remondi
kohta, mis on kooskdlastatud Raudteetranspordi  Noukogu
raudteeadministratsioonide vagunimajanduse volitatud spetsialistide
komisjoni poolt, v3i muud dokumendid, mis kehtivad SRU
litkkmesriikide, Gruusia, Lati Vabariigi, Leedu Vabariigi, Eesti
Vabariigi territooriumil

valmistajatehaste (véljatootajate) ekspluatatsiooni- ja
remondidokumentatsiooni olemasolu piduriseadmete kohta

piduriseadmete remondi tehnoloogilise protsessi olemasolu, mille on
vilja tootanud ettevdte, mille koosseisu AKP vdi AO kuulub;

3.4. kasutatava tehnoloogilise protsessi ja selle jargimise hindamisel
vOetakse arvesse jargmist:

piduriseadmete remondi tehnoloogilise protsessi vastavus kehtivatele
normatiivdokumentidele



- tehnoloogiliste kaartide remondipositsioonide ja viljavdtete olemasolu
vastavatest normatiivtehnilistest dokumentidest ja tehnoloogilisest
protsessist

- tehnoloogilise protsessi jargimine piduriseadmete remondil

- piduriscadmete remont ja kontroll ning selle ileandmine
ametiisikutele, kes teostavad piduriseadmete vastuvdttu remondist

3.5. AKP v6i AO personali koosseisu hindamisel vBetakse arvesse selle
olemasolu vastavalt kasutatavale vagunite piduriseadmete remondi
tehnoloogilisele protsessile ja vagunite piduriseadmete
remondiprogrammile

3.6. té6tingimuste ja -kaitse hindamisel vdetakse arvesse jargmist:

- sanitaar-higieeniliste t66tingimuste vastavus kehtestatud normidele ja

reeglitele

- traumaohtlike faktorite ja nende kaitsevahendite olemasolu

- todtajate varustatust eririietuse, erijalandude ja muude individuaalsete
kaitsevahenditega vastavalt kehtestatud normidele

3.7. AKP v6i AO kaadri kutsealase ettevalmistuse taseme hindamisel
arvestatakse jargmist:

- meistri, brigadiri ja teiste AKP v8i AO todtajate kutsealane
ettevalmistus t66ks

- tehnilise véljaSppe organisatsioon ja ldbiviimine ning tehnilise
véljadppe baasi olemasolu

4, Atesteerimistulemuste vormistamine

4.1. Pérast AKP v6i AO esmase atesteerimist 14biviimist saadab AS Eesti
Raudtee atesteerimiskomisjoni materjalide alusel, mis on vormistatud
vastava aktiga kooskOlas kéesoleva médruse punktiga 2.7,
Raudteetranspordi ~ Noukogu  Direktsiooni  atesteerimisakti  koos
dokumendipakiga, mis on ette nahtud kiesoleva miiruse punktis 2,
otsuse ettevalmistamiseks AKP-le vdi AO-le tingnumbri omistamiseks
vagunite piduriseadmete detailide mérgistamiseks.

4.2. Otsuse saamisel Raudteetranspordi Néukogu Direktsioonist AKP-le
v6i AO-le tingnumbri omistamise kohta vagunite piduriseadmete
detailide margistamiseks remondil, annab AS Eesti Raudtee AKP-le vi
AO-le tunnistuse diguse kohta teostada piduriscadmete remonti ja



katsetusi, ndidates dra teostatavate t0ode liigi, omistatud tingnumbri ja
tunnistuse kehtivusaja (mitte tile 5 aasta).

4.3, Péarast AKP v&i AO perioodilise (plaanilise) vOi erakorralise
(plaanivélise) atesteerimise ldbiviimist annab AS Eesti Raudtee
atesteerimiskomisjoni materjalide alusel, mis on vormistatud vastava
aktiga kooskdlas kdesoleva madruse punktiga 2.7., AKP-le voi AO-le uue
tunnistuse diguse kohta teostada vagunite piduriscadmete remonti ja
katsetusi, nédidates #ra teostatavate to0de liigid ja tunnistuse kehtivusaja
(mitte Ule 5 aasta).

Kui ettevdte saab uue tunnistuse diguse kohta teostada piduriseadmete
remonti ja katsetusi, on ettevdtte juhtkond kohustatud tagastama AS-ile
Eesti Raudtee varem véljaantud tunnistuse.

4.4. Tunnistuse vorm on toodud kdesoleva méaruse Lisas 4.

5. AS Eesti Raudtee teostab kidesolevas maadruses ettendhtud t66d tasu
eest. Teostatud t6dde hinna arvestab finantsosakond.



Ettevote

Lisa 1

automaatpidurite kontrollpunktide
ja automaatosakondade
atesteerimise méérusele

AKP (vdi AO) vagunite piduriseadmete remondi
teostamise Oiguse atesteerimise
AKT

20 . a.

Atesteerimise liik

(esmane, perioodiline, erakorraline)

Komisjon koosseisus: Komisjoni esimees (ees- ja perekonnanimi ning

ametikoht), litkmed (ees- ja perekonnanimi ning ametikoht), viis 14bi

AKP vB3i AO atesteerimise Siguse kohta teostada veeremi vagunite piduriseadmete
remonti ja katsetusi / kinnitamaks &igust teostada vagunite
piduriseadmete remonti ja katsetusi.

Atesteerimistulemused:

Jrk Positsi Miirkused ja vastavused
nr osttsioon kehtestatud normatiividele
1. | Puhastus- ja pesemisosa

2. | Ohujagajate magistraalosa remondipositsioon

3. | Ohujagajate pdhiosa remondipositsioon

4. | Reisivaguni tiilipi Shujagajate remondipositsioon




Reisivaguni tliipi elektriliste Shujagajate

> remondipositsioon
6. | AutomaatreZiimi remondipositsioon
7 Piduri hoobiilekande regulaatori remondipositsioon
© 1 jakatsetused
8. | Uhendusvoolikute remondipositsioon ja katsetused
Pidurdusarmatuuri (otsa- ja eralduskraan,
9. | hadapidurid, viljalaskeklapid jne) remondipositsioon
ja katsetused
10 Piduriseadmete (Ghujagajate, automaatreZiimi ja
" | elektriliste Shujagajate) katsetuspositsioonid
11. | Pidurisilindrite remondipositsioon ja katsetused
12 Ohujagajate kambrite remondipositsioon ja
" | katsetused
13. | Varuanumate remondipositsioon ja katsetused
14 Pédrdvankri hoobiilekande kolmnurkade (traaversite)
" | remondipositsioon ja katsetused
Vaguni piduriscadmete remondijdrgne
15. | remondipositsioon ja katsetused (vagunite remondi
teostamisel)
{:lk Positsioon Hinnang
16. | Meistri, brigadiride kutsealane ettevalmistus
17. | AKP todtajate kutsealane ettevalmistus

Maksimaalne piduriseadmete vagunkomplektide
remondimaht {ihes vahetuses




Komisjon tunnistab ettevdite AKP vdi AO
vastavaks vagunite piduriseadmete remondi juhendi néouetele, mille on
kooskdlastanud  Raudteetranspordi Néukogu raudteeadministratsioonide
vagunimajanduse volitatud spetsialistide komisjon, ja atesteerib ettevotte
AKP v6i AO seoses digusega teostada

vagunite piduriscadmete remonti ja katsetusi / kinnitab AKP
vii AO digust teostada vagunite piduriseadmete remonti ja
katsetusi

Atesteerimiskomisjoni esimees

Komisjoni litkmed:
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Lisa 2
~automaatpidurite kontrollpunktide
ja automaatosakondade atesteerimise

madrusele

KOHUSTUSLIKULE ATESTEERIMISELE KUULUVATE AKP
Vi AO TOOTMISJIAOSKONDADE JA
REMONDIPOSITSIOONIDE LOETELU

1. Puhastus- ja pesemisosa.

2. Kaubavaguni Shujagajate magistraalosa remondipositsioon.

3.  Kaubavaguni dhujagajate peamise osa remondipositsioon.

4.  Kaubavaguni automaatreZiimi remondipositsioon.

5.  Piduri hoobiilekande regulaatori remondipositsioon ja katsetused.
6.  Uhendusvoolikute remondipositsioon ja katsetused.

7.  Pidurdusarmatuuri (otsa- ja eralduskraanid) remondipositsioon ja
katsetused.

8.  Piduriseadmete (6hujagajate, automaatreziimi)
katsetuspositsioonid.

9.  Poéordvankri hoobiilekande kolmnurkade remondipositsioon ja
katsetused.

10. Vaguni piduriseadmete katsetuspositsioonid pérast (depoo-,
kapitaal-) remonti.

I1. Pidursilindrite remondipositsioon ja katsetused.

12. Ohujagajate kambrite remondipositsioon ja katsetused.

13. Varuanumate remondipositsioon ja katsetused.

14. Reisivagunite Shujagajate ja piduriseadmete katsetuspositsioonid.
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Lisa 3
automaatpidurite kontrollpunktide

ja automaatosakondade atesfeerimise
maarusele

SOOVITATAVATE POHISEADMETE, TOSTE-
TRANSPORDISEADMETE LOETELU

1. Piduriseadmete remondi ja katsestendid.
2. Toste-transpordiseadmed:

tliibid;

tOstejoud;

chitusaasta:

katlaseadmete jéarelevalve korralise atesteerimise téhtaeg.
3. Ohukuivatus:

kuivatussilisteemi tiitip.

4. Ventilatsioon:

tutip;

tootlus.
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Lisa 4
automaatpidurite kontrollpunktide
ja automaatosakondade atesteerimise

madrusele
TUNNISTUS NR
ANTUD ETTEVOTTE
KONTROLLPUNKTILE
KAESOLEV TUNNISTUS ANNAB OIGUSE TEOSTADA
(SEADMETE LIIK)

KONTROLLI JA REMONTI OMISTATUD TINGNUMBRI (MARGISE) NR
PAIGALDAMISEGA
TUNNISTUSE KEHTIVUSAEG 20 A

Atesteerimiskomisjoni esimees

AS Eesti Raudtee

20




