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1. SISSEJUHATUS

Käesolevas juhendis sisaldub kõik vajalik 1520 mm rööpmelaiusega raudteel
kasutatavate vagunite (v.a. mootorrongide mootor- ja haakevagunid) rattapaaride kohta.
Juhendiga määratakse rattapaaride koostamise, läbivaatuse, remondi ja tehnohoolde
tähtajad, normid ja nõuded.

2. ÜLDSÄTTED

2.1. Juhend kehtib ka eraraudteedel ja teemasinatel kasutatavate vaguni rattapaaride
kohta Eesti Raudtee teedel. Tehnokasutuseeskirja kohaselt peab iga rattapaar vastama
käesoleva juhendi nõuetele, mis on kohustuslikud kõigile rattapaaride koostamise,
läbivaatuse, remondi ning käsutamisega seotud töötajatele.

2.2. Rattapaaride läbivaatust, remonti, koostamist ja rull-laagritega pukside
täiskontrollremonti tehakse vastavaid mõõte- ja kontrollseadmeid ning litsentsi
omavates punktides.

2.3. Iga rattapaari teljele tuleb panna märgised koostamisaja ja -koha ning täieliku
läbivaatuse (edaspidi täisläbivaatuse) kohta ja templimärk koostamisest vastuvõtu
kohta. Lisaks peavad rattapaari elementidel olema veel muud standardite, tehniliste
tingimuste ja käesoleva juhendiga ette nähtud märgised ja templid.

2.4. Mõõte- ja kontrollseadmeid kontrollitakse ettenähtud korras. Rikke leidmisel
tehakse seadme (tööriista) erakorraline kalibreerimine.
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4.4. Rattapaari täisläbivaatus
4.4.1. Täisläbivaatus tehakse :

a) rattapaari koostamisel ja elementide vahetamisel;
b) rattarummude nihkekatsetamisel hüdropressil;
c) kui viimase täisläbivaatuse märgistus teljekaela otsal on ähmane;
d) pärast juuslaikude, mittemetalsete lisandite ja teiste riketega kohtade
eemaldamist teljel normide piires;
e) rongiõnnetuse või avarii läbi teinud vaguni kõigil rattapaaridel;
O vaguni tehaseremondil;
g) üle ühe veereringi piirkulumi treimise või rattapöia muude vigade puhul;
h) telje otsareduktoriga töötava kuumistuga laagritega rattapaari igal treimisel;
i) pukside täiskontrollremondi korral;
j) rööbastelt maha läinud pöördvankri rattapaaridele;
k) kui reisivaguni rattapaari veereringil on üle l mm lihkelohk, pealekeevitus
või ebaühtlane kulum üle 2 mm, kaubavagunil - üle 3 mm lihkelohk;

Märkus. Veereringi ebaühtlast kulumit mõõdetakse suurima kulumiga kohas ja sellest
mõlemale poole 500 mm ulatuses.

1) kui rattapaari remondil või allaveeretamisel leitakse, et puksil puudub märgis
või kui see on ähmane;
m) puksi ülekuumenemisel või puksisõlme sellise rikke puhul, mis nõuab
puksi lahtivõtmist, samuti teljekaela otsas oleva reduktori lahtivõtmist vajava
reduktor-kardaanajami rikke puhul;
n) kui puksis leitakse reduktoriõli;
o) kui vagunikere või pöördvankri keevitustöödel ei täideta "Rull-laagritega
vagunipukside kasutamise ja remondi juhendi" p. l .7 nõudeid;
p) rattapaaride, mille viimane täisläbivaatus oli reisivagunitel 4 ja enam ning
kaubavagunitel 5 ja enam aastat tagasi, välja- või allaveeretamisel depoo- ja
jooksvas mahahaakeremondis;
r) kui vagun on vigastatud veose kukkumisest põhjustatud löögi tagajärjel.

4.4.2. Korra kohaselt koostatud ja täisläbivaatuse läbi teinud kasutamata rattapaarile ei
ole enne vaguni alla veeretamist l ih t - ja täisläbivaatust ning elementide
defektoskopeerimist vaja teha.

Märkus. Kui ühes tehases remonditud ja koostatud rattapaarile pannakse teises tehases
valmistatud laagrid, tuleb teha rattapaari järelevaatus. Seejuures pannakse puksi
kokkupanekul telje vasakusse otsa remondipunkti tingnumber, täht M ja montaaži
kuupäev. Teljenumbri kõrvale pannakse lipikule viimase täisläbivaatuse teinud punkti



5. KASUTUSELOLEVATELE RATTAPAARIDELE ESITATAVAD NÕUDED

5.1. Tehnokasutuseeskirjaga on keelatud võtta kasutusele ja lubada rongiliiklusse
vagunit, mille rattapaaril on mingis telje osas, rattapöias, -kilbis või rummus põikpragu,
teravatipuline rattapöia hari või siis järgmised veeremi ja tee vastastikust normaaltoimet
häirivad kulumid või vigastused:

a) veereringi kulum, harja ja pöia paksus ning pöia siseservade vahekaugus ei
vasta tabelis l näidatule.
Kui reisirongide kooste- ja pöördejaamades või vahejaama tehnohooldepunktis
(edaspidi THP) leitakse veereringi ebaühtlase, üle 2 mm ja kõigi teljekaela otsa
reduktorajamiga rattapaaritüüpide (v.a. lamerihmülekanne) üle l mm kulumiga
rattapaare, siis tuleb need välja veeretada täisläbivaatuseks ja treimiseks;
b) rehviharja vertikaalne sissekulum on üle 18 mm;
c) vaguniratta veerepinnal on üle l mm sügavune lihkelohk. Kui vahejaamas
leitakse vagunirattal 1...2 mm lihkelohk, tohib sellise vaguni viia lähimasse
rattapaari vahetamise seadmetega varustatud THPsse, reisirongis kiirusel kuni
100 km/h ja kaubarongis kuni 70 km/h;

Tabel l

Jrk.
nr.

1.

2.

3.

4

Vaguni li ik

Kauba- ja
külmrongivagun
liikumiskiirusega
kuni 120 km/h
Reisivagun
liikumiskiirusega
kuni 120 km/h
Reisivagun
liikumiskiirusega
120... 140 km/h
Riigisisese
reisirongi vagun

Veere-
ringi

kulum,
mm

9

7

52

8

Harja paksus,
mm, m i t t e

üle

33

33

33

33

alla

25

25

28

25

Rattapaari
siseservade vahe,

mm ,
m i t t e

üle

1443

1443

1443

1443

alla

1437

1437

1439

1437

Ratta-
pöia

vähim
paksus,

mm

22

30

35

30

Telje
keskosa
seisund

Treitud või
mitte

Treitud või

Valtsitud,
treitud

Treitud või
valtsitud

Märkused. 1. Rattapaar mõõtmise ajal koormuseta (tühi vagun).
2. Teljekaela otsa reduktorajamiga rattapaaride lubatud ühtlane kulum kuni
4 mm.
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d) telje keskosas üle 25 mm pikkune pikipragu või sama suur lühemate
pragude summa. Selle vigastusega võib liikuda lähimasse remondipunkti;

Märkus. Kaldpraod 3 (joon. 6), mis asuvad teljepinnast nurga all a > 30°, loetakse
ristpragudeks; kui a < 30°, siis pikipragudeks.

Joon. 6. Praod teljel

e) üle 25 mm sügavad hõõrdumisvaod telje keskosal;
f) elektroodi või keevitusjuhtme põletusjäljed telje keskosal, rattarummu
lõtvumine teljel. Tunnuseks on värvi katkemine kogu ühenduskoha ulatuses ja
roosteosakeste või õli eritumine rummualuse osa alt ratta siseküljele;
g) veereringil üle 10 mm sügavune murdõnar või siis kaubavagunitel üle
50 mm ja reisivagunitel üle 25 mm pikkune murdõnar. Metalli sisse suunduvat
murdõnara pragu või metalli kihistumist ei tohi olla. Rattapöia paksus
murdõnara kohas ei tohi olla lubatust väiksem. Kuni l mm sügavust ükskõik
kui pika murdõnaraga rattapaari ei praagita;
h) veereringi pinna ringjad süvendid harja aluse juures üle l mm, kaldel
1:7 - üle 2 mm või laiusega üle 15 mm. Veereringi teistes osades, kus kalle on
1:20, on praakirnisnormid ring ja süvendi puhul samad, mis harja juures olevate
süvendite puhul;
i) rattapöia laiuse kohalik suurenemine (laialimuljumine) üle 5 mm;
j) rattapöia välisserva pinna kildmurd koos ringja murdõnara üle 10 mm
sügavuse (mööda ratta raadiust) kohaliku kildmurruga, kui murrukohal on
säilinud pöiaosa laius vähemalt 120 mm või kui vigastatud kohas on k i l d m u r r u
suurusest olenemata meta l l i sisse s u u n d u v pragu;
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k) metallinihe (pealekeevitus) ratta veerepinnal, mis on reisivaguni rattapaaril
üle 0,5 mm ja kaubavaguni rattapaaril üle l mm kõrgune. Vahejaamas
avastatud vagun rattapaariga, mille pealekeevitus on kuni 2 mm kõrgune,
l i igub edasi p. c kohaselt.
Kuni 120 km/h liikuval reisi- ja kaubarongil võib pealekeevituse kõrvaldada
abrasiivkäiaga. Seejuures ei tohi puhastatud pinnal olla pragusid, üleminek
puhastamata pinnale peab olema sujuv ja puhastatud pinna nõgusus ei tohi olla
üle 0,5 mm;
1) harja teravatipuline peale veeretus;
m) rattapöia laius alla 126 mm;
n) rattapöidade siseservade vahe mõõdetuna koormamata rattapaari mitmes
köhas on üle 2 mm.

5.2. Reisirongi panekul peavad kaubavaguni rattapaarid vastama Tehnokasutuseeskirjas
reisivaguni rattapaarile kehtestatud nõuetele.

5.3. Kui reisirongi liikumiskiirus on üle 160 km/h ja kaubarongil üle 90 km/h, siis
kehtivad rattapaaridele erinõuded.

6. NÕUDED REMONDIST VÄLJASTATAVA VAGUNI RATTAPAARILE

6.1 Remondist väljastatava vaguni rattapaari elementide mõõdud peavad vastama
käesoleva juhendi lisades 6 ja 7 toodutele.

6.2. Kõigi remondiliikide puhul on keelatud vaguni alla veeretada või sinna alles jätta
järgmisi rattapaare:

r e i s i v a g u n i t e l
• enne 1946.a. valmistatud importtelgedega ja telgedega tingmärgiga FOB või

POLAND;
• veereringi läbimõõdu erinevusega:

4-teljelise vaguni kahel pöördvankril 20 mm;
4-teljelise vaguni ühel pöördvankril 10 mm;

• kui rattapaari elementide mõõdud on väiksemad lisas 6 ja 7 toodutest;
• teljeotsa reduktorajamiga rattapaar, mille rummualuse osa läbimõõt on alla 182 mm

või telje keskosas alla 160 mm, valtsimata keskosaga rattapaar;
• rattapaar üle 4 aasta tagasi paigaldatud teljeotsa reduktorajamiga;
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• silumata (treimata) keskosaga telgedega; kiirusel 140...160 km/h ka telgedega RU ja
valtsimata keskosaga telgedega RU1.

k a u b a v a g u n i t e l
• ratta veereringi läbimõõdu erinevusega:

4- ja 8-teljelise vaguni ühel pöördvankril üle 20 mm;
4- ja 8-teljelise vaguni kahel pöördvankril üle 40 mm;

• kui rattapaari elementide mõõdud on lisas 6 ja 7 kirjeldatutest väiksemad.

6.3. Kõikidest remontidest väljastamisel võib kasutuselolnud töökorras rattapaaridest
vagunile alla veeretada või alla jätta:
• remonditehastes ja töökodades 1957. ja 1958. a. koostatud ning pärast 01.01.1958.a.

imporditud ilma vastuvõtumärgiseta rattapaare;
• ähmase või eemaldamisjälgedega markeeringuga rattapaare;
• rattapaare, mille telgedel puudub (või on ähmane) valmistajatehase märgistus, kuid

on olemas telje järjekorranumber ning vastuvõtu- ja koostemärgis.

6.4. Kõigis remondiliikides võib kinnisest või poolvagunist ümber tehtud
konteinervagunile ja autoveo erivagunile alla veeretada III tüübi teljest ümber tehtud
rattapaari.

7. RATTAPAARI JA SELLE ELEMENTIDE REMONDINÕUDED

7.1. Vastavalt töömahule on kehtestatud järgmised rattapaari remondiliigid:
elementide vahetuseta;
elementide vahetusega.

7.2. Remondist väljastatud rattapaari mõõtmed peavad olema lisas 8 esitatud piirides.

7.3. Rattapaari remonti elementide vahetuseta tehakse siis, kui on vaja teha järgmisi
töid:

ratta veereringi treimine;
teljekaelte puhastamine, treimine ja rullimine;
pealesulatamine kulunud rattaharjale.

7.4. Rattapaari remonti elementide vahetusega tehakse, kui:
on vaja vahetada ratas või telg;
tehakse ühe või kahe rattarummu nihkeproovi;
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7.12. Rattapaaride elementide vahetusega remondil võib kasutada ni i v õ l l i - k u i
avasüsteemi.



8. RATASTE TELJELT VÄLJAPRESSIMINE

8.1 . Rataste väljapressimist tehakse hüdropressiga, kasutades eriseadmeid, mis
välistavad teljenaelte kõverdumise, otste vigastamise ja keerme deformeerumise.

8.2. Ühe ratta väljapressimisel pressitakse välja ka teine telje rummualuse osa
kontrollimiseks magnetdefektoskoobiga.

8.3. Väljapressimisele kuuluvad rummu nihkega rattad, mille korras elemente
käsutatakse seejärel remondi juures.







Jrk.
nr.

1

3.

4.

5.

6.

7.

Pressimisdiagrammi
kõrvalekalle

2

Diagrammijoone
lõpus survehüpe
(joon. 11)

Diagrammijoone
alguses järsk
survehüpe (joon. 12)

Diagrammijoon on
nõgus

Survevõnkumine
(joon. 14)

Survejoone kohalik
nõgusus diagrammi
esimeses pooles

Tekke põhjus

3

Pressisilindrisse õli
juurdevoolu aeglustuv
lõppemine sissepressi-
mise lõpul
Rummualusel osal
ebaõige koonus või ava
ebaõige ümardamine
5 mm raadiuses rummu
siseserva poolt

Telje ja ratta istupinnal
kõrvutiasetsevad
koonused või süvendid

Õhk pressi hüdrosüs-
teemis, määrdeõli ve-
deldumine istupinnal
Rattarummu viltuseis
telje rummualuse osa
suhtes

Hinnang pressühendusele

4
tehakse horisontaalsirge pikkuse
ümberarvutus*
Ei praagita. Lõppsurve suurus
leitakse kõvera hüppe-eelse
punkti järgi

Praagitakse, kui pressimisjoone
algsuund kaldub lõppsuunast
vähem kui 5° diagrammi poole
(joon. 12, a ja b). Ei praagita,
kui järsk survehüpe diagrammil
on vähemalt 2 tf
Ei praagita, kui kogu kõver on
diagrammi algpunkti ja
ühenduse lõppu tähistava
punkti vahelise sirge köhal ja
näitab diagrammil telje
rummualuse osa antud diameetri
jaoks lubatud minimaalset
pressimissurvet
Tundlikumate, 2. ja väiksema
klassi mõõteriistade kasutamisel
ei praagita ka neid ühendusi,
millel on osa
diagrammikõverast kuni 15 mm
kaugusel algpunktist (kui
mõõtkava on 1:2) sirgest
allpool. Nimetatud tingimuste
eiramisel ühendus praagitakse
(joon. 13, b)

Praagitakse

a) praagitakse, kui igal
pressimisel on surve eelnevast
väiksem (joon. 15, a), st.
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Jrk.
nr.
1

8.

Pressimisdiagrammi
kõrvalekalle

2
esimeses pooles
(joon. 15)

Diagrammi lõpus
horisontaal- (joon.
16,a) või kaldjoon
(joon. 16,b)

Tekke põhjus

3

suhtes

Süvendid rattarummu
sise- või telje
rummualuse osa
väliskülje istupinnal

Hinnang pressühendusele

4
väiksem (joon. 15, a), st.
survelangu puhul
b) survelangu puudumisel
hinnatakse sissepressimise
kvaliteeti nii , nagu p. 54* ei
praagita (joon. 15, b) või
praagitakse (joon. 15, c)
Praagitakse, kui selle pikkus
diagrammil on lubatust väiksem

* Ühenduse pikkuse hindamisel vähendatakse selliste diagrammide juures mõõdetavat
pikkust horisontaalosa pikkuse või nende osade summa võrra.
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13.3. Rattapöia välisserva faasi treimist alustatakse siseservast 124 mm kauguselt 45°
nurga all.

13.4. Ratta veerepinna õiget treimist kontrollitakse maksimaalšablooniga, mis
asetatakse vabalt veerepinnale.
Veerepinna profiili elementide mõõdud ja lubatud hälbed peavad vastama lisas 8
kirjeldatule.

14. TELJEKAELTE JA TELJE RUMMUEELSE OSA TÖÖTLEMINE

14.1. Rattapaari teljekaelu tohib töödelda enne sisse- ja pärast väljapressimist ning
veerepinna treimist.

14.2. Rattapaari remondi käigus vajaduse korral
• treitakse rattapaari teljekaelad koos siirdmikega ja kõvendatakse rullimisega. Kui ei

ole vajadust treida, puhastatakse pinnad smirgelpaberiga;
• treitakse rattapaari telgede rummueelsed osad ettenähtud mõõduni või puhastatakse

smirgelpaberiga;
• puhastatakse teljekaela otsad pärast pealesulatamist kulunud tsentriavadele kas

pingil või abrasiivkettaga;
• treitakse pärast pealesulatamist rattapaari teljekaelte kraed;
• treitakse telgede RU1 100 mm läbimõõduga keermetagune kanal läbimõõduni

90 mm ja laiuseni 8+l mm.

14.3. Kasutuselolnud telgede kaelte ja rummualuse osa treimisel ei ole ühe rattapaari
teljekaelte läbimõõtude ja pikkuste vahe määratletud.

14.4. Surved rullile teljekaelte ja rummueelsete osade kalestamisel ning lubatud hälbed
on ära toodud tabelis 6.
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Tabel 6

Jrk.
nr.

1.

2.

3.

Rullitav pind

Rummueelsed osad,
nende ja teljekaelte
siirdmikud
Teljekaelte
siirdmikud
Teljekaela
silinderpind

Rulli läbimõõt & tüüp

150...2000 mm läbimõõduga
pöördteljega rull

150.. .200 mm läbimõõduga
jääva pöörlemisteljega rull
150... 200 mm läbimõõduga
jääva pöörlemisteljega rull

Rulli
profiilraadius,

mm
kombineeritud
raadiustele
5 ja 13 mm

19

19

Surve
rullile, kgf

1500+200

2500+200

2500+200

14.5. Telje rummualuse osa mõõdud ja lubatud hälbed peavad pärast remonti olema
vastavuses lisaga 8.

14.6. Teljekaelu ja rummueelseid osi katsetatakse pärast töötlemist magnet-
defektoskoobiga.

15. KEEVITUS- JA PEALESULATUSTÖÖD

15.1. Rattapaari elementide juures on lubatud:
• pealesulatamine kulunud kaelte kraedele automaat- või poolautomaatseadmega ja

käsitsi;
• pealesulatamine kulunud rattaharjale automaat- või poolautomaatseadme ja

räbustiga;
• kulunud tsentriavade ja lukustusliistude poldiavade käsikeevitus;
• käsitsi pealesulatamine teljeotstele.

16. RATTAPAARIDE KOOSTAMINE UUTEST ELEMENTIDEST

16.1. Koostamisel peavad rattapaaride elementide mõõdud ja lubatud hälbed vastama
standarditele ja tööjoonistele (vt. lisad l, 2, 3 ja 4).

16.2. Rataste sissepressimisel teljele peavad pressimise lõppsurve, diagrammi kuju ja
ühenduse pikkus olema kooskõlas käesoleva juhendiga.
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Lisa 3

Uue ratta põhimõõdud (joon. 4)

Ratta
nimetus

Ratas
GOST (9036-76)

Ratas
GOST (9036-76)

Mõõde, mm
D,

950+H

1050*'
4

D2ja

810.,o

910.10

d,*

190.4
175.4

190.4
170 ,̂

d2

260^

266+5

d3

290

295

L,

190+'°

200+1°

L2

130+3

130*3

1,

24±2

25+4

la

17+3

,9-3

'3

82+5

82+5

r, kuni

6

6

r2 kuni

10

10

R,

52

50

h

28.,

28.,

* Eelnevalt töödeldud rummuava läbimõõt tehakse vastavalt tellimuse tingimustele.



Lisa 4

EESTI RAUDTEE

T U N N I S T U S nr.

Ees- ja perekonnanimi

Töökoht

Amet

võib teha vaguni rattapaaride täis- ja lihtläbivaatust,
rattapaaride vaguni alla veeretamist ning rull-laagritega

pukside revisjoni (mittevajalik maha kriipsutada).

Kehtiv kuni

Anto Looken
veeremiameti juhataja

(Pitsat)

41











kontrollitakse ainult vaguni alla veeretatavatel rattapaaridel
*1 vaguni tehnilisel kontrollremondil
*2 lubatakse kasutada smirgelkäiaga pealekeevitusest puhastatud rattapaaridega
vaguneid, neist:

kaubavaguneid, mis on tulnud depoo- ja jooksvast remondist;
kuni 120 km/h liikumiskiirusega rongide reisivaguneid, mis on tulnud
jooksvast remondist.

Puhastatud pinnad peavad vastama p. 5.1.



Rattapaari telgede vähimad lubatud läbimõõdud remondist väljastamisel

1. Depoo- ja jooksvast remondist tulevad kaubavagunid



Lisa 8

Remondist tulnud rattapaari ja selle elementide lubatud mõõdud ja hälbed



*1 Uue telje panekul olgu selle mõõdud kooskõlas lisaga 2. Võib kasutada telgi
rummualuse osa läbimõõduga kuni 190 mm.
*2 Lubatud on teljekaela kulum kuni 0,25 mm võrreldes vahepealsete remontide
nominaalmõõdetega.
*3 Telje rummueelse osa lubatud k u l u m kun i 0,02 mm võrreldes vahepealsete
remontide nominaalmõõdetega.
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